LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA:
i ABNT NBR 8800:2008: Projeto de es
T DO l edificios. Articulo 6: Condicdes espe
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cificas para o dimensionamento de ligagoes metadlicas.

MATERIAIS:

=7 s — Perfis (Material base): A=572 290MPa.
/ \ ﬁ / { _U Lﬁ \ /
— Material de adic@o (soldas): Eletrodos das séries EB0XA e E70XA. Para os materiais utilizados e o
. - N / - . . \ . s
procedimento de solda SMAVW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condi¢coes de
- ) compatibilidade entre materiais exigidas pelo item ©6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
3 3 3 - ? >
DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
EES_R12.0 — Garganta efetiva: € igual & menor distancia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item
. 6.2.2.7 b) ABNT NBR 8800:2008).
— Lado do corddo: &€ o menor d situados nas faces de fusdo do maior trigngulo que pode
ser inscrito na se¢@o da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBP 8 )
— Raiz do so & a intersecto das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBP 8800:2008).
— Comprimento efetivo do corddo de solda: € igual co comprimento total da solda com dimensdes
[ . Y uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 880
)0 DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
: \ - - : - 1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam—se a ligacdes soldadas nas quais:

M

s das

/e

pecas a unir tém um limite elgstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)

\

1 /D1.1M:2002).

— As espessuras das pegas o unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2
D1.1/D1.1M:2002)

— As pecgas soldadas ndo sdo de secdo tubular.
. 2) Em soldas de topo de penetracdo total ou parcial verifica—se que:
/ // S — O comprimento efetivo das soldas de penetragdo total ou parcial
total, o qual € igual co comprimento da parte unido (item 6.2.2.1
Concreto de reqularizacdo: 20 mm — Em soldas de penetracdo total, a garganta efetiva & igual & menor espessurd
4 RN (item 6.2.2.1 ¢) ABNT NBR 8800:2008).
> v > — Em soldas de penetracdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
>t ety AT AT AP LA da sequinte tabela:
L T o> T oD = o 2 o>
B 1% At At At at .
ol T Tl Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
S e .
s A Lot Menor espessura das pegas a Espessura minima de garganta
T < 1 - < < . .
Hj I unir efetiva
L 4 . (mm) (mm)
\— S o Menor que ou igual a 6.35 3
i 5: Orientar ancoragem oo centro da placa Menor que ou igual a 12.3 5
- Menor que ou igual a 19
Wenor que ou iqgual a 37.5 3
Menor que ou iqual a 57/
Menor que ou igual a 152 13
Maior que 157 16
5 | 110 — A espessura de garganta soldas de penetragdo parcial determina—se segundo @
scaia tabela 5 ABNT NBR 8800:
3) Em soldas em dngulo verifica—se que:
- O tamanho minimo do lado de uma solda de dnqulo cumpre os valores da sequinte tabela:
Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
10 110 « 40 Menor espessura das pegas a | Tamanho minimo do 5%;% uma
00 ¥ 100 % 4 X uoxX aU i unir solda em angulo!
REFERENCIAS E SIMBOLOGIA (mm) \mm)
Paro o representacdo dos simbolos de soldas consideram—se as indicagdes da norma ANSI/AWS Menor que ou igual a 6.39 3
EXAMINATION . - — - -
Wenor que ou igual a 19 6
SOLDAS Maior que 19 3
) a¢ ‘ e : “Executcda em uma sO passad:
4-98 e os lipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se Executcda em uma passada
de uma solda: - . o R
— 0 tamanho maximo do lado de uma solda em dngulo ao longo das bordas de pecas soldadas
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBP 8800:2008, o qual exige que:
R
1 entre 2 ¢ 6) — 0o longo das bordas de material com espessura inferior a 6.55 mm, seja menor ou igual §
- réncia espessura do material.
- Nellele . . =
H ol S0l oldo | — ao longo das bordas de material com espessura igual ou 6.35 mm, seja menor ou
V - SIMDbOIC SO do perimetral. iqual & espessura do material menos 1.5 mm.
0 , , : 5: simbolo de solda no local de montagem. )
100 x 100 x 40 o | J | . . . . |
4 X \ - 6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta. — 0 comprimento efetivo de um corddo de woa@z em dngulo cumpre que € maior que ou iqual a 4
Yob IRetalDob IC omp [Totallc A=50[C A L S: profundidade do bisel. Em soldas em dngulo, & o lado do Ve7es 0 tamanho do m@g.agou ou que 0 ado ndo se considera maior que 0 25 % do comprimento
Flemento o5 Diam. Q.1 \\ N P I R . ! corddo de solda. efetivo da solda. Alem disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo e«posta a qualquer
cmj)iemyilem)| (cm) jicm) 7& \KQ) _ (E): tamanho do cordéo em soldas de topo. solicitagdo de calculo ndo € inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008
BV P : - - - A L: comprimento efetivo do corddo de solda o A . o .
B . ) o ’ D: dado suplementar. Em geral, o série de eletrodo o utilizar ¢ o 4) No detalhe das soldas indica-se 0, comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
Lo vz , C % C processo pré—qualificado de solda. cord o;%% o seu tamanho completo). Para alcancar tal 83@,@%&39 pode ser necessario prolongar
otal=10 9 o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo.
o - P = ; — — A informagdo relacionada com o lado da ligagdo soldada & qual aponta a seta, coloca—se por baixo da
\AH ) 5 A A ( / 571 A = . s N Jos . . . X N . N . . 5 I . e . .
N4 o N 4 o A linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica—se acima da linha de referéncia: 0) As soldas de anqgulo de ligogdes em T com anqulos menores que 30° ndo se consideram como
1 P - 90 1M1 1o 477 ) - 1 r . N . ~ - . e ~ ~ / | M~
Sl I ) > efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.5.3.4 ANS D1.1/D1.11:2002).
5| 212.5 ) 14 ’ 16] 5. ~ -
| 912 5 . D FES-R12.2 6) Nos pro fabricacdo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no
- S ma de aco \BNT N 0-200 s os H T capftulo o 1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito & prepara¢do do metal base, exige—se que
i - / : \ 290MPq 1 T _ as superficies sobre as quais se depositard o metal de adigto devem ser suaves, uniformes, e livres
@12.5: 30.8 0.0 TR, de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
otal: | 30.8 0.0 - Onde: superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
. |Gminas, escamas, oOxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, umidade, oleo, gordura e outros
0S(Other Side): & o outro lado da seta materiais estranhos que impecam uma solda apropriada ou produzam emissoes prejudicials.
AS(Arrow Side): & o lado do seto VERIFIC AC OES:
~ ) i aYe, ~ . cordfes > <Ol dc e na—<e de acordo ¢ \ tem A7 5H ARK )
>sumo Aco Comp. to Yeso+10% Peferéneia 3 cordfes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBP
Flemento e Placa de ancoragem (ka) . — — \ o L
N ' o Designagdo llustragdo | Simbolo — O método utilizado para a verificagdo da as
tensGes calculodas nos corddes (resultante
/ S~ S . Sold aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.
o 212.5 ©.9 S e Solda de filete 7 A drea efetiva de um corddio de solda é iqual duto do comprimento efetivo do corddo pelc
— - - — A Qrea eteliva « Ngelele SOIga € IC a0 DI« ) d0 COm 11« € ) A0 COrc el
e o e . - Lado | Comprimento de corddes Greo efeliva de um cordfo de soldo € fgual oo produto do_comprimento efetivo do corddo pelo
asse de resistencia Xecugao 1ole; \ \ espessura de garganta efetiva (itens ©.2.2.1 a) e ©.2.2.72 a) ABNT NBR 8800:2008).
mm) mm) 2 ; , \ \ \
De topo em bisel — Na verificag@o da Smm&ﬁa% dos corddes de mmag/ considerou—se uma solicitagdo minima de
FaOXYY EFm oficing m:jE@m com 5@&@ nado 7 407 Solda de gbo em V' w?jgwm Aoojn, Oij?Qv < calculo de 45HkN ./;95 6.1.5.2 ABNT NBFR wmcowmcom\f
chanfrada ampla
5 878
E/OXX No local de montagem De filete — —
: 6 1015 o . .
Solda de topo em bisel simples
Placas de base
: - : Dimensoes Peso Q .
i i Material Elementos Quantidade x Ja N Solda de topo em bisel duplo 'A
] 7 Lmm) (kg)
0 7]
g bas ) 00x400x | 26.38
| Il A—36 250Mpa Placa base 7 500x400x14 m?@w
] 5 Tota 20.38 ,
] 5 - - — - Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo v\
ﬁ i 1SO 898.04.6 (liso) Parafusos de ancoragem 8 ¢ 16 - L = 350 + 183 5.73 : P pies o o -
1 S0 898.C4.6 (liso) - =
i i o Total 6.73
0 7]
L
i: H1 \
i H] o . . . ~
] | Solda combinada de topo em bisel simples e em dngulo W i
I il .\
y ; avo Cavalcanti
; Eng. O—<=
_ ‘ CREA. 0600968065
L &1
; Solda de topo em bisel simples com lado curvo <
p
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