LIGAC OES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA: . :
ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de Aﬁ @O Wu 14\ @O Rf
edificios. Articulo 6: Condi¢des especificas para o dimensionamento de ligagdes metdlicas.
— Perfis (Material base): A=572 290MPa. N R N — N ey o - ey
— Material de adigGo (soldas): Eletrodos das séries EGOXX e E70XX. Para os materiais utilizados e o 1. o ||
orocedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condicoes de o |l o o o S o O

ﬂ
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8300:2008.

DEFINIC OES PARA SOLDAS EM ANGULO:

- : . : S : o - [ O | O : @ @ O || © o ©
— Garganta efetiva: € igual ¢ menor distanciac medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item
6.2.2.7 b) ABNT NBR 8800:2008).
— Lado do corddo: € o menor dos dois E%Jm situados nas foces mmjauo do maior tridngulo que pode o || @0 furos @ 175 mn & @0 furos D = & || @10 Furos ¢ 8 & e—t—0 furos @ 175 mr =
ser inscrito na sec¢do da solda (item 6.2.2.7 ,rékccau. N 7L , v v = LT v v 1
i - o o - AN w
— Raiz da solda: & a intersecdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). i - E - | i
— Comprimento efetivo do corddo de solda: € igual co comprimento total da solda com dimensodes o E-f
. - . RS \ ) QN aYalel :
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBP 8800:2008). E -
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: = .
\ . ~ . . . . - . (a8 1
1) As prescricdes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: ] . i)
~ Os agos das pecas @ unir tem um limite elastico ndo superior o 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) P ra 0x350x 11 P ratt
AWS D1.1/D1.1M:2002) i . -
— As espessuras das pegas ¢ unir s@o pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) A#S y
A O TN TN
D1.1/D1.1M:2002) SOEIRS,
— As pecas soldadas ndo sdo de se¢do tubular. CE7OYX , E70X
N\l - S § N Wi ! . "
2) Em soldas de topo de penetracdo total ou parcial verifica—se que: : D ETD
— 0 comprimento efetivo das soldos de penetragdo total ou parcial € igual ao seu comprimento ;
total, o qual & iqual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBP 8800:2008). , , : o . , , - _
: o \ o D S ar M IED ar
— Em soldas de penetracdo total, a garganta efetiva & igual 0 menor espessura das pecas unidas T 7 ° ‘ MDA F 070 °
. ~ \ - . - - C
(item 6.2.2.1 ¢) ABNT NBR 8800:2008). . ) 1] . #Tt g L] )
— Em soldas de penetracdo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores “ ) SET0X _ . , SET0X
da sequinte tabela: ‘ NSMAV ‘ \Sh
Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
Menor espessura das pegas a Fspessura minima de gargantg
unir efetiva
(mm) (mm)
Menor que ou iqual a 6.35 3 m m <
Menor que ou igual o 12.5 5 S Arieced 9x 1654 ﬁ
65x Fnrijecedor 249x165
Menor que ou igual a 19 §) S5y R 39+ 79, 700+65<11)
= napdad ; /
Men qud 77 3 - " : - :
Menor que ou ,@Cr: a 37.5 @) C % p 7 L s C % 4 C T65x 307 x F »a
Menor que ou iqual a 57 10 P E
— — - D g - I =
Menor que ou igual a 132 13 g : - E
Maior que 152 6
w /// w Wﬁ
c - . . - . } - ;
— A espessura de garganta efetiva dos soldas de penetracdo parcial determina—se segundo @ D - D / D D v w t =
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008. ~ ~
3) Em soldas em angulo verifica—se que: ok Fo ;m
— 0 tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo cumpre os valores da sequinte tabela: riiecedor 249416541 1 A riecedor 249x 16547 1 o
NT G Chapa 59+171+39x100+60x1 a (39+171+39x1004+65 )
Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008 e ,, -
Menor espessura das pecas a |Tamanho minimo do lado de uma
unir solda em dngqulo”
(mm) (mm)
Menor que ou iqual a 6.35 3
Menor que ou iqual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 0
Maior que 19 3 |
_ 1la J1lar dilel o
“~xecutada em uma sb passada ST ° 557 o 5 57A o SRR o
— 0 tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pecas soldadas
cumpre o especificado no item 0.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
— 0o longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual @ o <t o <
espessura do material.
— qao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
ilgual ¢ espessura do material menos 1.5 mm. . PR
— 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em dngulo cumpre que & maior que ou iqual a 4 W NN W \SMAY W N\
/ezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento
efetivo da solda. Aléem disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
solicitac@io de calculo ndo € inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008). ‘
\ . : ‘ : ~ / . Z L <5 / 4 -
4) No detalhe das soldas indica—se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o o 4 i ﬁ \
corddo tem o seu tamanho completo). Para alcancar tol comprimento, pode ser necessario prolongar
0o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanno de corddo. % \ Vs
,w w / /// YN X
- A ~ « ~ Y ~ o ~ . Vy | A Y , h
5) As soldas de &ngulo de ligacGes em ‘T com dnqulos menores que 30° ndo se consideram como - - ﬁ Ao [ A )
efetivas para a transmissdo das carges aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). [ i 165¢ 11 165y 1 [ e e e aritecedor 249165«
i S S il i S i
N . » . o L Slop! St ) 00y 59« 1UU+09 ) 6}e) )
6) Nos processos de fabricagdo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no \ \
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito & preparacdo do metal base, exige—se que
as superficies sobre as quais se depositar@ o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres
de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resistencia da solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
\Gdminas, escamas, oxido solto ou aderido, escoria, ferrugem, umidade, oleo, gordura e outros
materiais estranhos que impegcam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.
N N\
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VERIFICAC OES: /,YT o TT | Ja_
. OUU L oUuU
— A resisténcia de calculo dos cordoes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.
— 0 método utilizado para a verificagde cia dos corddes de solda é aquele em que as
tensoes calculadas nos cordoes \?mmg . considerom—se como ltensdes de corte
aplicadas sobre a area efetiva (item )1.1/D71.1M:2002) .
) ) . o ) o . /19d ddad
— A drea efetiva de um corddo de solda € igual ao produto do comprimento efetivo do cordGo pela ° SE 207 . SIS
7
. [ oo oo TN A QonN ‘ AN T I
espessura de garganto efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 o) ABNT NBR 8800:2008).
— Na verificag@o da resisténcia dos corddes de solda considerou—se uma solicitagdo minima de
calculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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